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ВВЕДЕНИЕ

Обоснование безопасности (далее по тексту – «ОБ»)  распространяется на массажер для мяса типа ММ (далее по тексту – «массажер») моделей ММ-30, ММ-30В, ММ-50, ММ-50В. 

ОБ разработано с целью подтверждения соответствия массажера для предприятий общественного питания требованиям технических регламентов: "О безопасности машин и оборудования" ТР ТС 010/2011, "О безопасности низковольтного оборудования" ТР ТС 004/2011.
Массажеры ММ-30, ММ-30В, ММ-50, ММ-50В изготовлены по ТУ 28.93.17-046-01439034-2018, ОКПД 2 28.93.17.110 и предназначены для использования на предприятиях общественного питания для ускорения процесса посола и маринования мясного и рыбного сырья, а также мяса птицы при производстве мясных и рыбных деликатесов.
Климатическое исполнение массажера УХЛ, категория размещения 4 ГОСТ 15150-69 - эксплуатация в помещениях при температуре окружающей среды от (плюс) 10°С до (плюс) 45°С при относительной влажности воздуха (60±20)%.

ОБ разработано отделом главного конструктора АО «Чувашторгтехника».

1 ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И ХАРАКТЕРИСТИКИ
1.1 Устройство массажера
Устройство массажера показано на рисунке 1.
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Рис. 1 Устройство массажера
	1. Корпус
2. Барабан
3. Обойма
4. Траверса
5. Винт зажимной
6. Заслонка откидная
7. Крышка
8. Кольцо уплотнительное
9. Опора вращения обоймы
10. Звездочка ведомая
	11. Звездочка ведущая

12.Цепь
13. Мотор-редуктор
14. Пульт управления

15. Кнопка аварийного останова

16. Колесо фиксированное
17. Колесо поворотное
18*. Крышка в сборе
19*. Насос вакуумный

20*. Шланг силиконовый пищевой


Примечание. * Комплектация массажера в вакуумном исполнении.
Массажер состоит из корпуса (1), на котором закреплены опоры (8) вращения обоймы (3). В обойму (3) установлен барабан (2) закрытый через уплотнительное кольцо (7) крышкой (6), которая фикируется при работе массажера при помощи траверсы (4), имещнй зажимной винт (5). Вращение барабана (2) при работе массажера осуществляется при помощи мотор-редуктора (13) посредством цепной передачи, включающей в себя звездочку ведущую (11) цепь (12) и звездочку ведомую (10). Массажер снабжен пультом управления (14), над которой расположена кнопка аварийного останова (15). Корпус (1) установливается на колеса фиксированные (16) и колеса повортные (17), при помощи которых массажер можно переставить в любое удобное место при работе или для хранения. 
Для осуществления процесса посола мяса в условиях вакуума вместо крышки (7) используется крышка в сборе (18), снабженная шаровым краном и вакуумметром, вакуумный насос (19) и шланг силиконовый пищевой.
1.2 Технические характеристики
Технические характеристики массажеров для мяса приведены в таблице 1.
Таблица 1

	Наименование параметра
	Величина параметра

	
	ММ-30
	ММ-30В
	ММ-50
	ММ-50В

	Код изделия
	7749
	7750
	18394
	18402

	Мощность привода вращения барабана, кВт
	0,12
	0,12

	Номинальное напряжение, В
	400

	Род тока
	3N/PE

	Частота тока, Гц
	50

	Рабочая температура, ⁰С
	+10…+45

	Частота вращения барабана, об/мин
	22,5
	12,5

	Размер барабана: высота/диаметр, мм
	310/368
	495/428

	Предельное остаточное давление, кгс/см2
	-
	0,8
	-
	0,8

	Вместимость (объем) балабана, л
	30
	50

	Коэффициент заполнения продуктом, не более
	0,8

	Габаритные размеры, не более, мм:
	

	- глубина
	600
	917

	- ширина
	745
	788

	- высота
	655
	1132

	Масса массажера, не более, кг
	65
	74
	116
	125


1.3 Комплект поставки 
Комплект поставки согласно Паспорту. 
2 ОБЩИЕ ПРИНЦИПЫ ОБЕСПЕЧЕНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

2.1 Информация по основным принципам и критериям обеспечения безопасности изделий.

2.1.1 При разработке (проектировании), изготовлении и эксплуатации массажера, ответственные лица должны: 

- устранять или уменьшать опасность;

- принимать меры для защиты от опасности;

- информировать потребителей о мерах защиты.

2.1.1.1 При разработке (проектировании), изготовлении и эксплуатации массажера используются основные принципы и критерии обеспечения безопасности регламентированные ТР ТС 004/2011, ТР ТС 010/2011, ГОСТ 12.2.092, ГОСТ 27570.53, ГОСТ 52161.2.64, ГОСТ МЭК 60335-1 и рядом других ГОСТ и нормативных документов, технических условий и паспортов на машину.

2.2 Общие принципы, заложенные в конструкцию массажера при проектировании и производстве должны соответствовать стандартам или другим нормативным документам.

2.2.1 Реализация принципов пассивной безопасности

2.2.1.1 Массажеры или каждая их часть упаковываются так, чтобы они могли храниться безопасно и без повреждения, иметь достаточную устойчивость.

2.2.1.1.1 Упаковка согласно ГОСТ 2991 или ГОСТ 10198. Допускается применять другие виды тары и упаковки, изготовленные по чертежам предприятия-изготовителя, обеспечивающие сохранность оборудования.

2.2.1.1.2 Изделие в упаковке выдерживает транспортную тряску с ускорением 25 м/с2 при частоте ударов от 80 до 120 в минуту.

2.2.1.2 Массажеры должны иметь такую конфигурацию, чтобы можно было применить стандартные подъемные средства.

В случае если изделие, либо его части будут перемещаться вручную, они должны легко передвигаться.

2.2.1.3 Системы управления массажера должны обеспечивать безопасность его эксплуатации при всех внешних воздействиях, предусмотренных условиями эксплуатации.

2.2.1.3.1 Электрическая схема изделий предусматривает защиту электродвигателя от длительных перегрузок.

2.2.1.3.2 Массажеры должны подключаться к питающей электрической линии через автоматический выключатель электромагнитной защиты.

2.2.1.3.3 Системы управления массажером должны включать средства предупредительной сигнализации, предупреждающие о нарушениях функционирования изделий, приводящих к возникновению опасных ситуаций. Средства, предупреждающие о нарушениях функционирования изделий, должны обеспечивать безошибочное, достоверное и быстрое восприятие информации персоналом.

2.2.1.4 Органы управления массажера должны быть: легкодоступны и свободно различимы, снабжены надписями, символами или обозначены другими способами; сконструированы и размещены так, чтобы исключалось их непроизвольное перемещение и обеспечивалось надежное, уверенное и однозначное манипулирование ими; выполнены так, чтобы их форма и размеры соответствовали способу нажатия (пальцем руки); расположены вне опасной зоны.

2.2.1.4.1 Кнопки управления и переключатели снабжены указателями, обозначающими действия, которые осуществляются при их нажатии.

2.2.1.5 Шнур питания с заземляющей жилой желто-зеленого цвета, которая соединена с зажимом заземления изделия.

2.2.1.6 Массажеры должны быть устойчивыми в предусматриваемых рабочих условиях, обеспечивая использование без опасности их опрокидывания, падения или неожиданного перемещения.

2.2.1.7 Доступные части массажера не должны иметь режущих кромок, острых углов и шероховатых  поверхностей, способных нанести травму.

2.2.1.8.Движущиеся части массажера должны размещаться так, чтобы не возникла возможность получения травмы, или, если опасность сохраняется, должны применяться предупреждающие знаки и (или) надписи, предохранительные или защитные устройства во избежание таких контактов, которые могут привести к несчастному случаю.

Защитные и предохранительные устройства должны: иметь прочную устойчивую конструкцию; быть безопасными; располагаться на соответствующем расстоянии от опасной зоны; позволять выполнять работу по техническому обслуживанию изделия.

Защитные устройства должны устанавливаться (сниматься) только с использованием инструментов.

2.2.1.8.1 В нормальных условиях эксплуатации исключено соприкосновение с движущимися частями изделий, что может вызвать случайную механическую опасность.

2.2.1.8.2 Конструкцией массажера предусмотрено ограждение.

2.2.1.8.3 Изделия (с учетом климатического исполнения "УХЛ4" по ГОСТ 15150), имеют степень защиты, обеспечиваемую оболочками, IP54, согласно ГОСТ 14254. 

2.2.1.9 На каждом массажере, в месте, установленном в конструкторской документации, должна крепиться табличка по ГОСТ 12971, ГОСТ Р 51121, содержащая:

- товарный знак или наименование предприятия-изготовителя;

- юридический адрес предприятия-изготовителя;

- наименование страны-изготовителя (Россия);

- обозначение изделия с указанием технических условий;

- серийный номер изделия;

- информацию об обязательной сертификации;

- номинальный ток, А;

- номинальное напряжение, В (V) и частоту тока, Гц (Hz);

- обозначение степени защиты IP54 – по ГОСТ 14254;

- класс защиты от поражения электрическим током – 1;

- год и месяц выпуска;
- единый знак обращения на рынке
Маркировка должна быть расположена на основной части массажера, легко различима и долговечна.

2.2.1.9.1 Маркировка транспортной тары должна соответствовать требованиям ГОСТ 14192 и содержать:

- манипуляционные знаки "Беречь от влаги", "Верх", 

- информацию о наименовании, марке, номере, дате выпуска изделия, производителе;

- информацию по условиям хранения изделия (ярусность, верх-низ);

- информацию о размерах, массе изделия.

2.2.1.9.2 К изделию прилагается эксплуатационная документация (ПС и РЭ) с целью безопасного использования изделия, написанная на русском языке. Эксплуатационная документация упакована в пакет из полиэтиленовой пленки по ГОСТ 10354 или другого водонепроницаемого материала и уложена во внутренний объем оборудования.

Паспорт и Руководство по эксплуатации содержит:

- описание изделия, его оснащение, область применения;

- информацию по сборке и монтажу;

- информацию по установке и вводу в эксплуатацию;
- информацию по транспортированию, по техническому обслуживанию, инструкции по операциям технического обслуживания, которые требуют специальных технических знаний и которые проводят только специалисты;

- обнаружение неисправностей, ремонт и повторный пуск изделия после устранения неисправностей;

- таблицы, позволяющие специалистам, занимающимся техническим обслуживанием, рационально выполнять соответствующие рабочие задания (в частности, задания по отысканию неисправностей);

- режимы и средства остановки (в частности, по аварийной остановке);

- информацию по выводу изделия из эксплуатации, их демонтажу и утилизации;

- инструкции по техническому обслуживанию, предусмотренные для неквалифицированного персонала.

- информацию по допустимым условиям окружающей среды (температура, влажность);

- инструкции по подключению изделия к источнику энергоснабжения;

- данные по шуму и вибрации;

- электросхемы;

- информацию по хранению;

- номера и сроки действия документов, подтверждающих соответствие изделия обязательным требованиям.

2.2.2 Реализация принципов экологической безопасности

2.2.2.1 Массажеры разрабатываются и изготавливаются так, чтобы материалы, используемые при их изготовлении и эксплуатации, не угрожали окружающей среде. 

2.2.3 Анализ возможных прогнозируемых рисков и имеющийся опыт по объектам-аналогам

2.2.3.1 При разработке (проектировании) и изготовлении массажера, а также при разработке руководства (инструкции) по эксплуатации изделий необходимо учитывать допустимый риск при эксплуатации изделий.
2.2.3.1.1 К предположительным опасностям, которые могут быть созданы проектируемыми массажерами, а также опасностям, связанным с окружающей средой, в которой массажер предполагается использовать относятся:

2.2.3.1.1.1 Механические опасности, которые могут приводить к ранению, удару, колотым ранам, порезам.

Механические опасности, которые могут создаваться массажерами и/или их частями обусловлены следующими факторами:

- формой (острые кромки, заостренные части, даже если они неподвижны);

- массой и устойчивостью;

- недостаточной механической прочностью, которая может привести к поломкам;
- производственной средой.

2.2.3.1.1.2. Электрические опасности могут приводить к:

- ожогам; 

- травмам; 

- смерти от поражения электрическим током. 

Они могут быть вызваны:

- соприкосновением людей с токоведущими частями, находящимися при нормальной работе под напряжением (прямой контакт);

- соприкосновением людей с частями, попадающими под напряжение при неисправностях, особенно в результате повреждения электрической изоляции (непрямой контакт);

- несоответствием электрической изоляции предусмотренным условиям эксплуатации изделий;

- контактом человека с деталями, заряженными статическим электричеством;

- выбросом расплавленных частиц при коротком замыкании;

- падением людей (или предметов на людей) в результате шока, вызванного поражением электрическим током.

2.2.3.1.1.3. Опасности от шума, они могут приводить к:

- утомляемости, стрессу;

- ослаблению внимания;

- созданию помех речевым сообщениям. 

2.2.3.1.1.4 Опасности от вибрации, передаваемой непосредственно на руки, могут приводить к неврологическим или суставным заболеваниям.
2.2.3.1.1.5 Опасности, вызванные материалами и веществами. Материалы, используемые при изготовлении изделий, могут также вызывать различные опасности, например:

- опасности, возникающие в результате попадания внутрь, контакта с кожей, глазами и слизистой оболочкой или вдыхания аэрозолей, оказывающих вредное или раздражающее действие;

- биологические и микробиологические опасности. 

2.2.3.1.1.6 Опасности поскользнуться, споткнуться или упасть. Эти опасности, приводящие к травмам, возникают из-за невнимания к состоянию поверхности пола и средствам доступа к изделиям.
2.2.3.1.2 Предположительным опасность, связанная с изделиями, может привести к нанесению вреда здоровью человека, если не будут приняты соответствующие защитные меры.

2.2.3.1.3 Защитные меры представляют собой совокупность мер по обеспечению безопасности, предпринимаемых конструктором и пользователем. Меры, которые могут быть предприняты на этапе проектирования, являются предпочтительными и обычно более эффективными, чем меры, предпринимаемые пользователем.
2.2.3.1.3.1 Адекватное снижение степени риска – т.е. снижение степени риска как минимум в соответствии с требованиями действующего законодательства с учетом современного уровня развития техники обеспечивается соблюдением требований настоящего ОБ, т.к. здесь изложены требования всех основных нормативных документов, отраженных в ТУ на исследуемую продукцию.

2.2.4 Учет недопустимого риска эксплуатации изделий

2.2.4.1 Детали массажера и их соединения должны выдерживать усилия и напряжения, которым они подвергаются при эксплуатации.

2.2.5 Реализация принципов конструирования, использования сырья, материалов и веществ, не угрожающих безопасности жизни или здоровью граждан, имуществу физических или юридических лиц, государственному или муниципальному имуществу, жизни или здоровью животных и растений

2.2.5.1 Все узлы, детали, поверхности, которые контактируют с пищевыми средами, должны быть изготовлены и материалов, разрешенных к применению Федеральной службой по надзору в сфере защиты прав потребителей и благополучия человека.

2.2.5.2 Соответствие материалов предъявляемым требованиям должно подтверждаться сертификатами заводов-поставщиков.

2.2.5.3 При разработке (проектировании) изделия необходимо обеспечить параметры шума, не превышающие допустимые при её эксплуатации.

В паспорте должны устанавливаться параметры шума изделия и параметры неопределенности.

2.2.5.3.1 Допускаемые уровни шума на рабочих местах в соответствии СН 2.2.4./2.1.8. 562-96. Корректированный уровень звуковой мощности не более 69 дБА.

2.2.5.4 При разработке (проектировании) машины необходимо обеспечить допустимые параметры производимой вибрации на персонал.

2.2.5.4.1 Уровень локальной виброскорости для изделий в октавных полосах в соответствии с требованиями ГОСТ 12.1.012 и СН 2.2.4./2.1.8.566-96 не превышает 80 дБ.

2.2.5.6 Электрооборудование должно быть в герметичном исполнении, защищенное от воздействия аэрозолей мучной пыли.

2.2.5.7 При разработке (проектировании) изделия необходимо принимать меры по защите персонала от неблагоприятного влияния статического электричества, электромагнитных излучений радиочастотного диапазона.

2.2.5.7.1 Ток утечки не превышает 3,5 мА.

2.2.5.7.2 Массажеры подлежат подтверждению соответствия в форме декларирования соответствия на ТР ТС 020/2011 «Электромагнитная совместимость технических средств».

2.2.5.8 Массажеры должны разрабатываться (проектироваться) и изготавливаться так, чтобы исключалась опасность поражения электрическим током.

2.2.5.8.1 По способу защиты человека от поражения электрическим током изделия относятся к 1 классу по ГОСТ 12.2.007.0.

Доступные металлические части массажера 1 класса, которые могут оказаться под напряжением в случае повреждения изоляции, должны быть постоянно и надежно соединены зажимом заземления. Все части зажима заземления, предназначенные для подсоединения внешних проводов, должны быть такими, чтобы не возникала опасность коррозии из-за их контакта.

2.2.5.8.2 Переходное сопротивление между зажимом и металлическими частями машины не более 0,1 Ом.

Зажимы заземления обозначены условными знаками, которые размещены на несъемных частях.

Цвет цепей заземления желто-зеленый.

2.2.5.8.3 Сопротивление изоляции электрических цепей относительно корпуса - не менее 2 МОм.

2.2.5.8.4 Изоляция электрических цепей относительно корпуса изделий выдерживают в течение 1 мин испытательное напряжение 1250 В переменного тока частотой 50 Гц.

2.2.5.9 Массажеры должны разрабатываться (проектироваться) так, чтобы отсутствовала опасность пожара или перегрева, вызываемого непосредственно изделиями, газами, жидкостями или другими веществами, производимыми либо используемыми изделиями.
2.2.5.9.1 Массажеры не входят в список продукции, утвержденный Постановлением Правительства РФ от 17 марта 2009 г. N 241, которая для помещения под таможенные режимы подлежит обязательному подтверждению соответствия требованиям Федерального закона "Технический регламент о требованиях пожарной безопасности".

2.2.5.9.2 Отсутствуют легковоспламеняющиеся материалы и возможность возгорания электроизоляционных материалов.

2.2.6 Реализация принципов ограничения вмешательства персонала в работу изделия, если этого нельзя избежать, то оно должно быть безопасным

2.2.6.1 Изделия разрабатывается так, чтобы необходимость вмешательства персонала была ограничена, если это не предусмотрено Паспортом. В случае если вмешательства персонала избежать нельзя, оно должно быть безопасно.

2.2.6.1.1. Настройка приборов автоматики на требуемые режимы работы массажера производятся на заводе-изготовителе.

2.2.6.1.2. К эксплуатации массажера допускаются лица, прошедшие инструктаж по технике безопасности и ознакомленные с правилами обращения с изделиями.

2.2.6.1.3. Работниками предприятия, где установлены массажеры, проводятся следующие работы, не требующие инструмента и разборки:
- наблюдение за состоянием массажера;

- визуальный осмотр состояния питающего кабеля;

- ежедневное промывание внутренних поверхностей массажера в соответствии раздела ПС «Ежедневная очистка».

2.2.6.1.4. Работы по техническому обслуживанию, устранение неисправностей и санитарная обработка проводится при отключенных от электросети изделиях. 
2.2.6.1.5. Ответственность за техническое обслуживание, его организацию и своевременный ремонт несёт лицо, назначенное руководителем предприятия.
2.2.7. Реализация принципов обеспечения необходимого и достаточного уровня надёжности изделия

2.2.7.1. Показатели надежности массажера регламентированы ГОСТ 27.003, ГОСТ 27.301 и РД 50-690.

2.2.7.1.1. Номенклатура и значения показателей надежности для массажера:

- по безотказности - средняя наработка на отказ - не менее 500 ч;

- по ремонтопригодности - среднее время восстановления, - не  более 1,0 ч;

- по долговечности - средний полный срок службы - не менее 10 лет.

2.2.7.2 Критерием отказа массажера является нарушение его функционирования.
2.2.8. Реализация принципов безопасности изделий на стадии производства

2.2.8.1 Ошибки при сборке массажера, которые могут быть источником опасности, необходимо исключить
2.2.8.1.1 Номенклатура действующей в организации отчетной и учетной документации, в том числе по операционному контролю, и порядок ее оформления.

2.2.8.1.1.1 Технологическая и конструкторская документация (ТД и КД):

- процессы сборки изделий обеспечены актуализированной документацией (техпроцессами). В техпроцессах указаны выполняемые технологические операции и используемые при этом технологические средства. Форма и содержание техпроцессов соответствует требованиями ЕСТД;

- сборочные единицы изделий обеспечены конструкторской документацией. Форма и содержание КД соответствует требованиями ЕСКД;

- оригиналы и подлинники КД и ТД хранятся в бюро технической документации ответственным за хранение подлинников КД и ТД, а также, за копирование, учет и хранение копий подлинников КД и ТД;

- регистрация подлинников КД и ТД осуществляется в инвентарной книге подлинников КД и ТД. Подлинники имеют все необходимые подписи, даты и инвентарные номера. Копии КД и ТД имеют штампы «Контрольный экз.», «Экз. конструктора» и пр.;

- учет и выдача копий абонентам осуществляется по ГОСТ 2.501. Для учета выданных копий в Техническом архиве используется Журнал учета выданных документов;

- комплекты КД включают в себя технические условия, сборочные чертежи со спецификациями, чертежи сборочных деталей, электрические схемы со спецификациями, сводную ведомость покупных материалов и комплектующих, программу и методики ПСИ, паспорта на изделия. Основные надписи на листах КД соответствуют требованиям ГОСТ 2.104;

- текстовые документы соответствуют требованиям ГОСТ 2.105 и ГОСТ 2.106;

- чертежи исполнены в соответствии с требованиями ГОСТ 2.109. Технические условия соответствуют требованиям ГОСТ 2.114;

- изменения в КД (подлинники и копии) вносятся своевременно. Информация об изменениях в основных надписях КД имеется. Лист регистрации изменений соответствует форме приложения ГОСТ 2.503. Книга регистрации извещений об изменения соответствует форме 4 ГОСТ 2.503;

- комплекты ТД соответствуют требованиям полноты Табл.1 ГОСТ 2.503 (Комплект № 5 для мелкосерийного производства). Основные надписи на листах ТД соответствуют требованиям ГОСТ 3.1103. Оформление ТД соответствует требованиям ГОСТ 3.1104 (раздел 3), ГОСТ 3.1118 и ГОСТ 3.1119;

- в технологической документации имеются указания о периодичности, объеме и номенклатуре контролируемых параметров при изготовлении изделий;

2.2.8.1.2 Укомплектованность технологическим оборудованием, испытательными средствами, оснасткой и приспособлениями, лабораторными приборами и мерительным инструментом.

2.2.8.1.2.1 Средства технологического оснащения, техническое обслуживание и ремонт средств технологического оснащения:

- используемые при производстве массажера средства технологического оснащения соответствуют требованиям технологической документации;

- используемые при производстве массажера средства технологического оснащения обеспечены техническим обслуживанием и ремонтом. На предприятии разрабатывается ежегодный план ППР технологического оборудования;

2.2.8.1.3 Реализация принципов метрологического обеспечения производства.

2.2.8.1.3.1 Метрологическое обеспечение производства возложено на службу Главного метролога:

- имеется «Положение о метрологической службе», согласованное с Чувашским ЦСМ;

- на предприятии ежегодно разрабатываются план-график государственной поверки средств измерений электротехнических величин и график периодической аттестации испытательного оборудования;

- используемые при производстве и испытаниях изделий средства измерения поверены и имеют отметки о проведенных поверках.

2.2.8.1.4 Реализация принципов технического контроля выпускаемой продукции

2.2.8.1.4.1 Состав и задачи службы технического контроля определены в Положение об отделе технического контроля, должностных инструкциях начальника ОТК, контроллера ОТК.

2.2.8.1.4.2 Порядок входного контроля, хранения и запуска в производство материалов и комплектующих машины:

- общий порядок проведения входного контроля материалов и комплектующих изложен в инструкции, разработанной в соответствии с требованиями ГОСТ 24297;

- комплектующие, подлежащие входному контролю, перечислены в «Перечне комплектующих, подлежащих входному контролю»;

- процедуры идентификации, регистрации, изоляции и возврата поставщику продукции, не прошедшей входной контроль предусмотрены в инструкции. Изолированные комплектующие изделия маркируются биркой «Не брать!» и актируются;

- результаты входного контроля фиксируются в «Журнале приемки материалов и комплектующих изделий», который соответствует требованиям Приложения 1 ГОСТ 24297;

- комплектующие, используемые в производстве изделий, поступают на предприятие с сертификатами соответствия или декларациями соответствия.

2.2.8.1.4.2. Приемо-сдаточные испытания:

- общий порядок проведения приемо-сдаточных испытаний изделий изложен в: ТТП ПСИ изделий;

- результаты приемо-сдаточных испытаний фиксируются в Карточке контроля сборки, монтажа, испытаний и упаковки, «Журнале предъявления продукции для контроля и приемки ОТК»;

- изготовленные на предприятии изделия не отправляется потребителю до тех пор, пока они не подвергнутся ПСИ и не будут получены удовлетворительные результаты.

2.2.8.1.4.3. Периодические испытания:

- на предприятии распоряжением назначено ответственное лицо за подготовку, проведение периодических испытаний, за учет и хранение результатов испытаний;

- ежегодно разрабатывается "График проведения периодических испытаний". По результатам испытаний составляется акт и протокол периодических испытаний, а также акт отбора образцов.

2.2.9 Порядок учета рекламаций и претензий по качеству изделий и проведения мероприятий по своевременному устранению дефектов, выявленных в процессе эксплуатации изделий, и предупреждению их появления
2.2.9.1 Все предъявленные и установленные в процессе осмотра, пуска, эксплуатации дефекты, отказы и неисправности фиксируются в "Акте рекламации".

2.2.9.2. Порядок рассмотрения, удовлетворения и учёта рекламаций изделий регламентируется. 

2.2.10 Реализация принципов эргономичности

2.2.10.1 При разработке (проектировании) и изготовлении изделий необходимо использовать эргономические принципы для снижения влияния дискомфорта, усталости и психологического напряжения персонала до минимально возможного уровня.

2.2.10.1.1.Одним из основных принципов при проектировании изделий являются принципы эргономичности, удобство их эксплуатации, технического обслуживания (6-3.1.6) и использования. При этом используется требования к эргономике, опыт собственного проектирования и недочеты, выявленные в процессе эксплуатации, публикации, выставочные материалы.

2.3 Общие принципы обеспечения безопасности изделия на стадии ввода в эксплуатацию, эксплуатации и утилизации с указанием его соответствия стандартам или другим нормативным документам.

2.3.1 Реализация соблюдения принципа глубокоэшелонированной защиты при обеспечении безопасности изделий

2.3.1.1. В случае если в результате недопустимой  эксплуатации может возникнуть опасность, конструкция изделий должна препятствовать такой эксплуатации. Если это невозможно, в руководстве (инструкции) по  эксплуатации обращается внимание потребителя на такие ситуации.

2.3.1.1.1. См. п.п. 2.2.1.3.2., 2.2.1.7.1., 2.2.1.7.2., 2.2.5.6.2.

2.3.1.1.2. Изделия должны быть заземлены, заземление должно быть подсоединено к заземляющему зажиму в машинном отделении. Заземление должно периодически проверяться. Запрещается эксплуатация изделий с отсутствующим и неисправным заземлением, без автоматического выключателя защиты, со снятыми или неисправными приборами автоматики, а также при повреждении изоляции электропроводов, со снятыми или открытыми щитками машинного отделения, со стеклянным ограждением, имеющим острые кромки и повреждения.

2.3.2 Реализация принципов дифференцированного подхода к ответственности за обеспечение безопасности

2.3.2.1 См. п. 2.2.6.1.5.

2.3.2.2 При появлении каких-либо признаков ненормальной работы изделия, при обнаружении утечки хладона лицо, назначенное руководителем предприятия, должно немедленно отключить изделие от электросети и вызвать работника специализированной организации (сервисной службы дилера).

2.3.3 Реализация принципов исключения возможных ошибок при сборке изделий, которые могут быть источниками опасности

2.3.3.1 Ошибки при сборке изделий, которые могут быть источником опасности, необходимо исключить. Информация о возможных ошибках при повторной сборке (досборке) должна быть приведена в Паспорте.

2.3.3.1.1 Информация о монтаже, подключению, пуску и наладке изделий приведена в ПС и РЭ.

2.3.3.2 Необходимо исключить опасность, вызванную смешением жидкостей и газов и (или) неправильным соединением электрических проводников при сборке.

Если это невозможно, информацию об этом необходимо указать на трубках, кабелях и (или) на соединительных блоках.

2.3.3.2.1 На провода в местах присоединения наносится маркировка.

2.3.4 Реализация принципов обеспечения безопасной регулировки и технического обслуживания без риска для людей
2.3.4.1 В Паспорте изделия должны быть указаны тип и периодичность контроля и технического обслуживания, требуемые для обеспечения безопасности. При необходимости должны быть указаны части, подверженные износу, и критерии их замены.

2.3.4.1.1 Поддержание работоспособности изделия предусматривает техническое обслуживание (ТО) специализированной организацией (сервисной службой дилера), проводимое ежемесячно.

2.3.4.1.2 При ТО в обязательном порядке проводятся следующие виды работ:

- проверка комплектности и технического состояния изделий внешним осмотром; 

- проверка наличия и состояния заземляющих проводов и их соединений;

Проведение ТО отмечается в ПС и РЭ.
2.3.4.1.3 Перечень возможных неисправностей и способы их устранения приведены в РЭ. Устранение неисправностей должно производиться только специализированной организацией (сервисной службой дилера).

2.3.4.2 Должна быть обеспечена возможность проведения регулировки и технического обслуживания машины и (или) оборудования, не подвергая персонал опасности в условиях, предусмотренных изготовителем.

Техническое обслуживание должно по возможности производиться во время остановки машины и (или) оборудования.
2.3.4.2.1 См. п. 2.2.6.1.4. 

2.3.5 Для изготовления массажера используются долговечные материалы, соответствующие предусматриваемым условиям и режимам эксплуатации. Учитывается появление опасности, связанной с явлениями усталости, старения, коррозии и износа

2.3.5.1 Долговечность применяемых материалов должна соответствовать предусматриваемой эксплуатации, учитывать появление опасности, связанной с явлениями усталости, старения, коррозии и износа.
2.3.5.1.1. См. п. 2.2.5.1.1., 2.2.5.1.2.

2.3.5.1.2. Материалы конструктивных элементов изделий не портятся, не покрываются плесенью, не выделяют запахи. Металлические части изделий коррозионностойкие.

2.3.5.1.5. Наружная облицовка изделий обеспечивает сохранность их товарного вида в процессе эксплуатации. Лакокрасочное покрытие лицевой стороны соответствует IV классу по ГОСТ 9.032.

2.3.5.1.6. Покрытия наружной облицовки и внутренних элементов изделий стойкие к периодическому воздействию пресной воды температурой до 60оС, не деформируются и не лопаются в нормальных условиях эксплуатации или во время чистки.

2.3.6 Реализация принципов обеспечения и контроля надежности персонала

2.3.6.1. См. п. п. 2.2.6.1.2., 2.2.6.1.5.

2.3.7 Реализация принципов управления качеством при эксплуатации

2.3.7.1. Изделия отвечают своим эксплуатационным характеристикам при работе в помещении, где температура и относительная влажность не превышают соответственно: +25(C и 60 % 

2.3.7.5. Гарантийные обязательства не распространяются на изделия при их эксплуатации в случаях:

- эксплуатация изделия не соответствует требованиям, изложенным в ПС и РЭ;

- детали и узлы имеют повреждения, возникшие вследствие несоблюдения правил эксплуатации;

- повреждения вызваны сверхнормативными колебаниями в электрической сети;

- изменена конструкция или комплектация изделия, либо ремонт выполнен лицом, на то не уполномоченным;

2.3.8 Реализация принципов управления охраной окружающей среды

2.3.8.1. См. п.п. 2.2.2.1.1., 2.2.2.1.2., 2.2.2.1.3., 2.3.3.2.1.

3 ТРЕБОВАНИЯ К НАДЕЖНОСТИ

3.1.2.2. Контроль и определение значений показателей надежности изделий в период его серийного производства осуществляется определительными испытаниями по результатам подконтрольной эксплуатации на безотказность, долговечность и ремонтопригодность по результатам эксплуатации изделий. Определительные испытания на надежность проводят в соответствии с требованиями РД 50—690 методом эксплуатационных наблюдений за работой изделий.

3.1.2.3. Исходные данные для планирования испытаний на надежность (1-Прил. Б)

3.1.2.3.1. Определительные испытания на безотказность:

- односторонняя доверительная вероятность, q = 0,8;

- относительная ошибка, t— не более 0,2;

- закон распределения времени безотказной работы — экспоненциальный.

3.1.2.3.2. Определительные испытания на ремонтопригодность:

- односторонняя доверительная вероятность, q = 0,9;

- относительная доверительная ошибка, ε — не более 0,2;

- закон распределения среднего времени восстановления — нормальный.

3.1.2.3.3. Определительные испытания на долговечность:

- односторонняя доверительная вероятность, q = 0,9:

- относительная доверительная ошибка, ε — не более 0,2;

- закон распределения времени до предельного состояния — нормальный.

3.1.2.4. Объем выборки, план наблюдений, продолжительность наблюдений при определительных испытаниях на надежность (1-Прил. В)

3.1.2.4.1. Объем выборки составляет при испытаниях на:

- безотказность — не менее 6 изделий;

- ремонтопригодность — восстановление всех отказов в процессе наблюдений;

- долговечность — 10 изделий.

3.1.2.4.2. Комплектование выборки — по ГОСТ 18321.

3.1.2.4.3. План наблюдений при испытаниях на:

- безотказность — план (NMT);

- долговечность и ремонтопригодность — план (NUN).

3.1.2.4.4. Продолжительность испытаний:

- на безотказность - вычисляется по формуле tu = (H · To) / N,

где Н — требуемое число случайных событий (отказов, предельных состояний) для обеспечения заданной точности, є, и достоверности, q;

N — объем выборки,

- на долговечность — до предельного состояния, соответствующего списанию изделия.

3.1.3. Требования к эксплуатационным способам обеспечения надежности.

3.1.3.1. Требования к системе технического обслуживания и ремонтов, см. п. 2.3.4.1.1.

3.1.3.2. Требования к обслуживающему и ремонтному персоналу, см. п.п.  2.2.6.1.2., 2.2.6.1.3.,  2.2.6.1.5.

3.1.3.3. Требования к алгоритму технического диагностирования (контроля технического состояния), см. п.п. 2.3.4.1.1., 2.3.4.1.2. 

3.1.3.4. Требования к способам устранения отказов и повреждений, см. п. 2.3.4.1.3.

4 ТРЕБОВАНИЯ К ПЕРСОНАЛУ / ПОЛЬЗОВАТЕЛЮ ИЗДЕЛИЯ
4.1 К персоналу/пользователю изделия относятся работники предприятия общественного питания, занимающиеся реализацией приготовлением продуктов питания с использованием этого изделия.

4.1.1. См. п.п. 2.2.6.1.2., 2.2.6.1.3., 2.2.6.1.5., 2.3.2.2., 2.3.4.1.2.

5 АНАЛИЗ РИСКА ПРИМЕНЕНИЯ (ИСПОЛЬЗОВАНИЯ) ИЗДЕЛИЙ
Данный раздел рассматривает процесс управления риском, или обеспечение промышленной безопасности в решении задач по предупреждению или уменьшению опасности промышленных аварий для жизни человека, заболеваний или травм, ущерба имуществу и окружающей среде.
Конечной целью проведённых исследований является обеспечение промышленной безопасности в решении задач по предупреждению или уменьшению опасности промышленных аварий для жизни человека, заболеваний или травм, причинению ущерба имуществу и окружающей среде при эксплуатации, хранении, транспортировании  и утилизации машин и оборудования, также проведение  идентификации  различных опасностей, вызванных оборудованием, и  необходимые при: 

- конструировании машины;

- разработке определенных норм безопасности машины;

- оценке риска.

Риск, или степень риска - это сочетание частоты (или вероятности) и последствий определенного опасного события. Понятие риска всегда включает два элемента: частоту, с которой осуществляется опасное событие, и последствия этого события.

Идентификация опасности - процесс выявления и признания, что опасность существует, и определения ее характеристик.

Анализ риска, или риск-анализ - процесс идентификации опасностей и оценки риска для отдельных лиц или групп населения, имущества или окружающей среды. Анализ риска заключается в использовании всей доступной информации для идентификации (выявления) опасностей и оценки риска заранее определенного события (в нашем случае - аварии и связанных с ней ситуаций), обусловленного этими опасностями.

5.1 Анализ риска
Основная задача анализа риска заключается в том, чтобы предоставить объективную информацию о состоянии промышленного объекта лицам, принимающим решения в отношении безопасности анализируемого объекта.

Анализ риска должен дать ответы на три основных вопроса:
1. Что плохого может произойти? (Идентификация опасностей);

2. Как часто это может случаться? (Анализ частоты);

3. Какие могут быть последствия? (Анализ последствий).

Оценка и определение риска представляет собой серию логических шагов, с помощью которых путем систематизации можно определить опасности, связанные с машиной.

Когда этот процесс повторяется, то осуществляется разработка методов устранения опасностей и осуществления защитных мер, насколько это возможно, для выполнения требований безопасности.

Оценка и определение риска включают следующее (блок-схема 1):

- анализ риска:

a) определение области использования машины;

b) идентификацию опасностей;

c) оценку риска;

- количественное определение риска.

Блок-схема оценки и определение риска





















5.2 Перечень действий, предшествующих разработке конструкции массажера
При разработке конструкции массажера необходимо разработать мероприятия, в которые должны быть включены ряд действий, а именно:

а) исследование самих массажеров, при котором должны быть учтены все стадии  их жизненного цикла:

1 - изготовление;

2 - транспортирование и ввод в эксплуатацию, сборка и наладка;

3 - применение/использование:

- настройка, обучающее программирование или изменение процесса / переоборудование, переналадка,

- производство,

- очистка,

- поиск ошибки,

- поддержание в работоспособном состоянии;

b) вывод из эксплуатации, разборку, демонтаж на отдельные части, касающиеся безопасности, хранение и утилизацию;

с) проработку руководства по эксплуатации к машине относительно всех вышеупомянутых этапов (исключая сборку).

5.3 Определение области использования массажера
 Разработка конструкции массажера начинается с определения области его применения, а именно:

- границ применения:

· установления конкретных областей применения массажера и т.д.;

- пространственных  границ:

· необходимой площади для установки массажера,

 взаимоотношений оператор-машина и машина - энергоподвод и т.д.;

- временных  границ: 

· установления срока службы массажера и (или) некоторых его частей, 

принимая во внимание определенные факторы (инструмент, быстроизнашивающиеся части и т.д.).

5.4 Идентификация  опасностей

Основные задачи этапа идентификации опасностей - выявление и четкое описание всех источников опасностей и путей (сценариев) их реализации. Это ответственный этап анализа, так как не выявленные на этом этапе опасности не подвергаются дальнейшему рассмотрению и исчезают из поля зрения.

При идентификации следует определить, какие элементы, технические устройства, технологические блоки или процессы в технологической системе требуют более серьезного анализа и какие представляют меньший интерес с точки зрения безопасности.

Результатом идентификации опасностей являются: 

· перечень нежелательных событий;

· описание источников опасности, факторов риска, условий возникновения и развития нежелательных событий (например, сценариев возможных аварий);

· предварительные оценки опасности и риска.
· Идентификация опасностей завершается также выбором дальнейшего направления деятельности. В качестве вариантов дальнейших действий может быть:
· решение прекратить дальнейший анализ ввиду незначительности опасностей или достаточности полученных предварительных оценок;
· решение о проведении более детального анализа опасностей и оценки риска;

· выработка предварительных рекомендаций по уменьшению опасностей.
5.4.1 Описание опасностей, которые могут быть вызваны оборудованием 

Целями данного подраздела являются идентификация и описание различных опасностей, вызванных миксером, и особенно необходимые при:

- конструировании массажера;

- разработке определенных норм безопасности массажера;

- оценке риска.

5.4.1.1 Механические опасности

В качестве механических опасностей обозначаются все физические факторы, которые могут привести к травмам от механического движения деталей установки. 

Основными видами механических опасностей являются:

- ушибы и раны при замене частей и механизмов;

- захват (защемление) или наматывание;

- опасности, связанные с вращением рабочих органов;

- недопустимость нахождения посторонних людей в опасной зоне работающей машины.

Исходящие от деталей массажера механические опасности, кроме того, определяются:

- относительным положением движущихся деталей, которые, например, могут создать зоны затягивания, придавливания, пореза и т.п.;

- массой и скоростью (кинетической энергией частей при контролируемом и неконтролируемом движении);

- ускорением;

- недостаточной механической прочностью, которая может привести к опасным моментам при эксплуатации, поломкам или разрывам.

Замену рабочих органов необходимо производить только при остановленной машине.

5.4.1.2 Опасности от шума 

Шум может вызвать:

- продолжительные повреждения слуха;

- закупорку ушей;

- усталость, стресс и т.д.;

- другие воздействия, как, например, нарушение равновесия, недостаток внимательности и т.д.;

- причинение вреда разговорными коммуникациями, акустическими сигналами и т.д. (звон в ушах).

5.4.1.3 Опасность поражения электрическим током

Поражение электрическим током может произойти из-за грубого пренебрежения правилами и нормами электробезопасности при эксплуатации массажера, нарушения целостности изоляционных элементов, контакта оборудования с проводами электропередач.

Поражение электрическим током может вызвать ожоги, нарушение работы сердечно-сосудистой системы, дыхательной и нервной систем; если поражение произошло во время эксплуатации – существует повышенный риск механической опасности.
5.4.1.4 Опасности из-за пренебрежения эргономическими принципами при создании миксера
Отсутствие согласованности между миксером и возможностями и способностями человека могут обнаруживаться в следующих формах:

- физиологические воздействия, которые, например, влияют на нездоровое состояние, чрезмерное или повторяемое напряжение тела;

- психофизиологическое воздействие, причиненное из-за ментальных (склад ума) сверхперегрузок или подавленности, стресса и т.д., возникших при производстве, перегрузке или ремонте (приведении в исправность) машины в пределах границ ее определенного применения;

- ошибочное поведение человека. 

5.5 Оценка риска

5.5.1 После идентификации опасностей для каждой опасности должна быть выполнена оценка риска путем определения элементов риска, описанных в 5.5.2.

При определении элементов риска необходимо принимать во внимание требования, изложенные в 5.5.3.

5.5.2 Элементы риска

5.5.2.1 Комбинация элементов риска

Риски, связанные с определенной ситуацией или определенным техническим процессом, описываются комбинацией следующих элементов:

- степень тяжести возможного ущерба;

- вероятность нанесения ущерба, которая зависит от:

a) частоты и продолжительности воздействия опасности на персонал,

b) вероятности возникновения опасной ситуации,

c) технических и человеческих возможностей избежать или ограничить возможный ущерб (например, уменьшения скорости, использование предохранительных устройств, устройств оповещения об опасности).

Элементы риска






Рисунок 2. Элементы риска

Эти элементы приведены на рисунке 2, а дополнительные детали даны в 5.5.2.2 и 5.5.2.3.

5.5.2.2 Вероятность возможного ущерба

Вероятность возможного ущерба может быть оценена, если учитывать следующие факторы:

a) природу того, для чего необходима защита от ущерба:

- персоналу,

- имуществу,

- окружающей среде;

b) тяжесть ущерба или нанесения вреда здоровью:

- легкий (устранимый) ущерб или нанесение вреда здоровью,

- серьезные (неустранимые) ущербы или нарушение здоровья,

- смертельное поражение;

c) объем ущерба (для каждой машины) в инцидентах с людьми:

- одного человека,

- нескольких человек.

5.5.2.3 Вероятность нанесения ущерба

Вероятность нанесения ущерба может быть оценена, если учесть:

5.5.2.3.1 Частоту и продолжительность воздействия опасности, которые зависят от:

- необходимости доступа в опасную зону (например, при эксплуатации, обслуживании или ремонте);

- числа людей, подверженных опасности;

- частоты попадания в опасную зону.

5.5.2.3.2 Вероятность возникновения опасной ситуации:

- надежность или другие статистические данные;

- история события;

- история нанесения вреда здоровью;

- сравнение рисков.

Примечание. Причиной возникновения опасности может быть техника и человек.

5.5.2.3.3 Возможность исключения или ограничения ущерба:

a) при управлении массажером:

- квалифицированным персоналом,

- неквалифицированным персоналом.

b) при скорости возникновения опасной ситуации:

- мгновенно,

- быстро,

- медленно;

c) характером осведомленности о возникновении риска:

- информация общего характера,

- прямое наблюдение;

d) при человеческих возможностях (например, рефлекс, ловкость, возможность удалиться):

- возможно,

- возможно при определенных условиях,

- невозможно;

e) с помощью практического опыта и знаний:

- о данном конкретном массажере,

- о подобном массажере,

- при отсутствии опыта.

5.5.3 Аспекты, принимаемые во внимание при оценке элементов риска

5.5.3.1 Лица, подверженные опасности

При оценке риска следует принимать во внимание всех людей, подвергаемых опасности; это включает операторов и других лиц, которых можно предвидеть и которые могут быть подвергнуты опасности.

5.5.3.2 Тип, частота и продолжительность подверженности опасности.

Оценка подверженности опасности (включая длительное нарушение здоровья) требует анализа и должна учитывать все виды операций и методы работы на миксере.

В особенности это относится к необходимости доступа в процессе установки, обучения, переналадки или коррекции, очистки, поиска неисправностей и техобслуживания.

При оценке риска должны учитываться и ситуации, при которых необходимо отключать защитные устройства (например, при техническом обслуживании).

5.5.3.3  Взаимосвязь между подверженностью опасности и ее последствиями.

Должна приниматься во внимание взаимосвязь между подверженностью опасности и ее последствиями. Должны учитываться последствия накопления опасности и содействующие факторы.

Примечание. Имеющиеся данные о несчастных случаях, происшедших в некоторых видах машин при некоторых защитных мерах, могут использоваться для определения вероятности и тяжести поражения.

5.5.4 Человеческий фактор

Человеческий фактор может влиять на риск и должен приниматься во внимание при оценке риска. Это включает, например:

- взаимодействие человек-машина;

- взаимодействие между людьми;

- психологические аспекты;

- эргономические факторы;

- способность сознавать риск в данной ситуации, которая зависит от обучения, опыта или способностей.

При оценке возможности подвергнуть опасности людей следует принимать во внимание следующее:

- применение эргономических принципов при конструировании массажеров;

- обычные или развивавшиеся способности выполнять требуемое задание;

- осведомленность о риске;

- уровень уверенности при выполнении требуемого задания без намеренного или непреднамеренного отклонения;

- сопротивляемость к побуждению отклониться от предписанной и необходимой практики безопасности при работе.

Навык, опыт и возможности могут повлиять на риск, однако ни один из этих факторов не должен использоваться как средство устранения опасности, уменьшения риска конструктивными мерами или защитными устройствами, если эти меры могут быть приняты.

5.5.5 Надежность защитных мероприятий

При оценке риска необходимо учитывать надежность систем и ее компонентов.

При оценке следует:

- идентифицировать условия, которые могут вызывать поражения (например, разрушение элементов);

- при необходимости дополнительно применять количественные методы для сравнения альтернативных мер безопасности;

- снабжать информацией, позволяющей подбирать подходящие защитные мероприятия элементов и устройств.

Эти компоненты и системы рассматриваются как осуществление специфических функций безопасности.

Когда имеется более чем одно защитное устройство, выбор из них должен проводиться в соответствии с их надежностью и их выполнением и предусмотреть согласованность их действий.

Если защитные меры включают организацию работ, правильное поведение, внимательность, применение персональных средств защиты, мастерство или навык, то при оценке риска должна учитываться относительно низкая надежность этих средств по сравнению с техническими мерами.

5.5.6 Возможность отключения или поломки защитных устройств

При оценке риска надо принимать во внимание возможность отключения или поломки защитных устройств. При оценке риска следует также учитывать побуждение отключения системы или отсутствие ее, например, в таких случаях, когда:

- средства защиты трудно применить;

- должны быть привлечены не операторы, а другой персонал;

- средства защиты не признаются или неприемлемы для их назначения.

Оценка риска должна выявлять, где функции, касающиеся безопасности, не отделены от других функций машины, и степень, с которой к ним возможен доступ. Это, в частности, важно, когда требуется слабо используемая диагностика или коррекция.

5.5.7 Возможность установки защитных устройств

При оценке риска следует принимать во внимание, возможно ли установить защитные устройства в условиях, когда необходимо обеспечить требуемую степень защиты.

Примечание. Если средства защиты не могут быть легко приведены в нужное рабочее состояние, то это может вызвать стремление к их отключению, чтобы продолжать работу оборудования.

 5.5.8 Количественное определение риска

5.5.8.1 После  проведения оценки риска необходимо дать количественное определение риска, которое характеризуется расчетом нескольких показателей риска. Проведение количественного анализа требует высокой квалификации исполнителей, большого объема информации по аварийности, надежности оборудования, выполнения экспертных работ, учета особенностей окружающей местности, метеоусловий, времени пребывания людей в опасных зонах и других факторов.
Количественное определение риска позволяет определить, требуется ли уменьшение риска или безопасность  уже обеспечена. Если требуется уменьшение риска, то должны быть выбраны и применены подходящие меры, или названная процедура должна быть продолжена (см. блок-схему 1). В данном случае для конструктора важно подтверждение того, что, когда применены меры защиты, не возникают дополнительные риски. Если же возникают дополнительные риски, то их следует добавить в список выявленных рисков.

Ниже приведены краткие характеристики основных количественных показателей риска.

1. При анализе опасностей, связанных с отказами технических устройств, выделяют технический риск, показатели которого определяются соответствующими методами теории надежности.

2. Одной из наиболее часто употребляющихся характеристик опасности является индивидуальный риск – частота поражения отдельного работающего в результате воздействия исследуемых факторов опасности. 

3. Следующим  показателем риска, характеризующим пространственное распределение опасности по объекту и близлежащей территории, является 

потенциальный территориальный риск  – частота реализации поражающих факторов в рассматриваемой точке территории. 

4. Социальный риск характеризует масштаб и вероятность (частоту) аварий и определяется функцией распределения потерь (ущерба).

5. Следующей  количественной мерой опасности оборудования является коллективный риск, определяющий ожидаемое количество пострадавших в результате аварий на эксплуатируемом оборудовании за определенный период времени. 

6. Для целей экономического регулирования промышленной безопасности и страхования важным является такой показатель риска, как статистически ожидаемый ущерб в стоимостных или натуральных показателях (математическое ожидание ущерба или сумма произведений вероятностей причинения ущерба за определенный период на соответствующие размеры этих ущербов). 

Если уменьшение риска достигнуто (5.5.8.2) и получен благоприятный результат сравнения рисков (5.5.8.3), то возникает уверенность, что оборудование безопасно.

5.5.8.2. Достижение уменьшения риска

Выполнение следующих условий означает, что процесс уменьшения риска может быть завершен:

- опасность устранена или риск уменьшен посредством:

a) конструктивных мероприятий или замены материала или вещества на менее опасные,

b) применения защитных устройств;

- выбраны защитные устройства такого вида, которые по опыту дают достаточную защиту для данного применения;

- тип выбранного защитного устройства подходит для применения с точки зрения:

a) вероятности его отключения или игнорирования,

b) тяжести поражения,

c) отсутствия помех к выполнению рабочего процесса;

- информация по предполагаемому использованию машины достаточно ясна;

- проводимые процедуры для использования машины согласованы с возможностями персонала, который может быть подвержен опасности, связанной с использованием машины;

- рекомендуемые меры безопасности применяются при использовании данного оборудования, соответствующие требования достаточно описаны;

- потребитель достаточно информирован об остаточных рисках на разных стадиях использования машины;

- если рекомендуется персональное защитное устройство, то потребность в таком устройстве и требования к подготовке персонала по его использованию достаточно описаны.

5.5.8.3. Сравнение рисков

Частью процесса количественного определения риска может являться сравнение риска, связанного с данным оборудованием, с риском на аналогичном оборудовании с применением следующих критериев:

- аналогичное оборудование безопасно;

- предполагаемое использование и технология на обеих машинах сравнимы;

- опасность и элементы риска сравнимы;

- технические условия сравнимы;

- условия использования сравнимы.

5.5.9 Методы анализа опасностей и оценки рисков
Существует  много методов анализа рисков и их оценки. Каждый метод был разработан для частного использования. Поэтому может оказаться необходимым их модифицировать в деталях для специального применения в машиностроении.

Имеются два основных типа анализа рисков: дедуктивный и индуктивный. В дедуктивном методе за исходное принимается заключительное событие, а затем выявляются события, которые его могут вызывать. В индуктивном методе за исходные принимаются разрушения различных компонентов и соответствующим анализом выясняются события, которые могут последовать вследствие этого разрушения.

На стадии идентификации опасностей рекомендуется использовать один или несколько из перечисленных ниже методов анализа риска:

· «Что будет, если..?»;

· проверочный лист;

· анализ опасности и работоспособности;

· анализ видов и последствий отказов; 

· анализ «дерева отказов»; 

· анализ «дерева событий»; 

· соответствующие эквивалентные методы. 

Рекомендации по выбору методов анализа риска для различных видов деятельности и этапов функционирования рассматриваемого оборудования представлены в таблице 4.

Таблица 4

	Метод
	Вид деятельности

	
	Размещение (предпроектные работы)
	Проекти-

рование
	Ввод/вывод из эксплуатации
	Эксплу-атация
	Рекон-струкция

	Анализ «Что будет, если...?»
	0
	+
	++
	++
	+

	Метод проверочного листа
	0
	+
	+
	++
	+

	Анализ опасности и работоспособности
	0
	++
	+
	+
	++

	Анализ видов и последствий отказов
	0
	++
	+
	+
	++

	Анализ деревьев «отказов» и «событий»
	0
	++
	+
	+
	++

	Количественный анализ  риска
	++
	++
	0
	+
	++


Примечание. В таблице 4 приняты следующие обозначения:

«0» – наименее подходящий метод анализа;

«+» – рекомендуемый метод;

«++» – наиболее подходящий метод.

При разработке данного документа был  использован метод  анализ деревьев  «отказов» и «событий».

Примечание. В некоторых технических документах этот метод именуется анализом дерева неисправностей.

Анализ деревьев «отказов» и «событий» является дедуктивным методом, исходящим из события, рассматриваемого как нежелательное, и дает возможность пользователю этого метода найти все направления линий поведения, которые ведут к нежелательному событию. Опасные или особо важные события сначала идентифицируются.

Затем все комбинации отдельных ошибок, которые могут привести к событию, вводятся в логический формат деревьев «отказов» и «событий».

Путем оценки возможности различных разрушений и использования соответствующего математического выражения можно рассчитать частоту наиболее важного несчастного случая. Таким путем можно быстро оценить влияние изменений характера происшествий на их частоту.

Доминирующими опасностями при эксплуатации массажера являются механические опасности.

5.5.10 Документирование
Документирование оценки и определения риска должно отображать предпринятые меры и достигнутые результаты.

Документация включает:

a) характеристику оборудования (технические условия, области применения, использование по назначению), для которого оценка и определение риска уже были проведены:

- любые относящиеся к делу предположения, которые были сделаны, как, например, нагрузки усилия, факторы безопасности и т.д.;

b) идентифицированные опасности:

- выявленные опасные ситуации,

- опасные события, рассмотренные при оценке;

c) информацию, на которой основана оценка и определение риска:

- использованные данные и источники (например, история происшествия, достигнутый опыт уменьшения риска подобных машин),

- сомнения, связанные с использованными данными и влиянием на оценку и определение риска;

d) цели, которые должны быть достигнуты защитными мерами:

- любые выполнимые требования (по стандартам, по техническим условиям и другим использованным нормативам);

e) меры безопасности, применяемые для устранения выявленных опасностей или уменьшения риска (например, заимствованные из стандартов или других нормативов);

f) остаточные риски, связанные с массажерами;

g) результаты окончательного количественного определения риска.

6 ТРЕБОВАНИЯ К БЕЗОПАСНОСТИ ПРИ ВВОДЕ В ЭКСПЛУАТАЦИЮ 

6.1 Транспортирование изделий разрешается любым видом транспорта, кроме воздушного, только в упакованном виде в соответствии с Правилами перевозок, действующими на каждом конкретном виде транспорта. При перевозках на автомобильном транспорте скорость не должна превышать 60 км/час. Транспортирование и разгрузка должны производиться осторожно, без ударов и толчков. Ориентирование ящика должна быть в соответствии с нанесенными на нём знаками. Кантовать ящик запрещается.

6.2 Монтаж и пуск изделий проводиться только специализированными ремонтно-монтажными предприятиями (сервисными службами). По результатам пуско-наладочных работ оформляется "Акт пуска изделия в эксплуатацию" - предоставляемый дилеру и изготовителю для постановки на гарантийный учёт в 5-дневный срок сервисной службой дилера. В противном случае дилер и изготовитель не несут ответственности по гарантийным обязательствам.

6.3. Для нормальной эксплуатации изделий требуется выполнение следующих условий

6.3.1 Изделия изготовлены в климатическом исполнении "У" категории размещения 3 по ГОСТ 15150, для работы при температуре окружающего воздуха от 12 до 25(С и относительной влажности от 80 до 60% (допускается эксплуатация изделий при температуре окружающего воздуха до 32(С и относительной влажности 55%, при этом коэффициент рабочего времени может 
увеличиться до 0,95, температура в охлаждаемом объёме может повыситься на 3(С).

6.3.2 Род тока - см. Табл.1 , 2, 3, и 4, напряжение 400 В, частота 50 Гц.

6.3.3 Питающее напряжение сети должно быть в пределах от минус 10% до плюс 10% от номинального при допустимом изменении частоты тока по ГОСТ 13109.

Если перепады питающего напряжения сети превышают указанные, рекомендуется изделия подключать к сети через монитор напряжения. В противном случае изделия могут выйти из строя.

6.3.4 См. п. п. 2.2.1.3.2., 2.2.1.7.1., 2.2.1.7.2., 2.3.3.1.1., 2.3.1.1.2.

6.3.5 Настройка приборов автоматики на требуемые режимы работы изделий производится на заводе-изготовителе.

7 ТРЕБОВАНИЯ К УПРАВЛЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТЬЮ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ

7.1 Организация управления

7.1.1 Эксплуатирующий персонал

7.1.1.1 См. п. п. 2.2.6.1.2. 2.2.6.1.5.

7.1.2 Инструкции

7.1.2.1 Требования, необходимые для обеспечения эксплуатации, технического обслуживания и ремонта изделий изложены в Паспорте.

7.1.3 Техническое обслуживание и ремонт

7.1.3.1 См. п.п. 2.3.4.1.1., 2.3.4.1.2., 2.3.4.1.3., 2.2.6.1.4.

7.1.4 Пределы и условия безопасной эксплуатации

7.1.4.1 См. п.п. 2.3.1.1.2., 2.3.8.1., 2.3.8.2., 6.3.1., 6.3.2., 6.3.3., 6.3.4.

8 ТРЕБОВАНИЯ К УПРАВЛЕНИЮ КАЧЕСТВОМ ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ

См. раздел 7
9 ТРЕБОВАНИЯ К УПРАВЛЕНИЮ ОХРАНЫ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ ПРИ ВВОДЕ В ЭКСПЛУАТАЦИЮ, ЭКСПЛУАТАЦИИ И УТИЛИЗАЦИИ

9.1 См. п.п. 2.2.2.1.1., 2.2.2.1.2., 2.2.2.1.3., 2.2.6.1.2., 2.2.6.1.5., 2.3.3.2.1., 2.3.9.2., 2.3.9.3., 2.3.9.4.

10 ТРЕБОВАНИЯ К СБОРУ И АНАЛИЗУ ИНФОРМАЦИИ ПО БЕЗОПАСНОСТИ ПРИ ВВОДЕ В ЭКСПЛУАТАЦИЮ, ЭКСПЛУАТАЦИИ И УТИЛИЗАЦИИ

10.1. См. п.п. 2.2.9.1., 2.2.9.2.
11 ТРЕБОВАНИЯ К БЕЗОПАСНОСТИ ПРИ УТИЛИЗАЦИИ

11.1 Утилизация технологического оборудования связана со сложными технологическими процессами машиностроительного, металлургического, химического и других производств. При осуществлении этих процессов образуются твердые, жидкие и газообразные отходы.

С целью охраны окружающей среды должна быть обеспечена безопасность жизнедеятельности предприятий, занятых утилизацией оборудования и восстановлением снятых с них деталей и агрегатов.

При утилизации оборудования и его компонентов образуются сточные воды, содержащие дисперсные и растворенные примеси минерального и органического происхождения, в т.ч. масла, растворители, песок, всевозможные оксиды металлов, частицы полимеров и др. Поэтому для защиты окружающей среды предприятия, занятые утилизацией оборудования, должны иметь оборотное водоснабжение. Образующиеся сточные воды должны очищаться от содержащихся примесей. Очистка сточных вод производится механическими, химическими и биохимическими способами.

Для очистки сточных вод широко используют отстаивание, фильтрацию, флотацию, нейтрализацию, очистку в аэротенках, коагуляцию, флокуляцию и другие способы.

Очищенные сточные воды возвращаются в производственный цикл. Образовавшиеся при очистке сточных вод отходы в зависимости от ценности или токсичности содержащихся в них продуктов утилизируются, сжигаются либо захораниваются.

Газовые выбросы предприятий, занятых утилизацией оборудования, содержат значительное количество дисперсных частиц и токсичных продуктов. Среди них пыль различной природы и состава, растворители, сажа, зола, различные аэрозоли, соединения серы, азота, оксиды металлов и др.

Очистка атмосферных выбросов производится физическими, химическими и физико-химическими способами. Для очистки газов от твердых дисперсных частиц широко используют рукавные и электрические фильтры, адсорберы, циклоны, жалюзийные очистители и другие аппараты.

Для улавливания растворителей и других загрязнителей, находящихся в очищаемых газах в газообразном и жидком состояниях, используют адсорберы и скрубберы.

Некоторые газы, содержащие горючие продукты, сжигают, в т.ч. с использованием катализаторов.

При очистке аспирационных газов необходимо соблюдать государственные нормы предельно-допустимых концентраций (ПДК) токсичных продуктов в промышленных выбросах.

Переработка твердых отходов, образующихся при утилизации оборудования, осуществляется с использованием физических, физико-химических и химических способов, в основе которых лежат видовая сепарация и последующая переработка по специальным технологиям разделенных по видам отходов с получением вторичных материальных ресурсов.

Часть отходов, не подлежащих утилизации по технологиче​ским или экономическим причинам, может сжигаться с получением энергетических ресурсов. При сжигании отходов утилизации механического оборудования необходимо обеспечивать многостадийную очистку продуктов горения до требований государственных санитарных норм.

При захоронении не утилизируемых и негорючих отходов на полигонах твердых бытовых отходов (ТБО), также, необходимо руководствоваться принятыми санитарными нормами, учитывая их токсичность, пожароопасность и допустимые нормы для совместного захоронения с ТБО.

11.2 Техника безопасности при утилизации оборудования
Используемое, при утилизации машин и механизмов, оборудование и сами отходы могут являться источниками травматизма, профзаболеваний, пожаро - и взрывоопасности и наносить ущерб жизни и здоровью обслуживающего персонала. Поэтому, при выполнении этих работ требуется тщательное соблюдение как общих, так и специальных правил безопасности.

Мероприятия, направленные на обеспечение безопасности, в соответствии с требованиями НД, должны быть предусмотрены на стадии подготовки технологического проекта и разработки конструкторской документации.

При организации работ по утилизации составных частей оборудования  следует учитывать требования Правил эксплуатации электроустановок, и др.

При этом следует руководствоваться Правилами по охране труда при использовании химических веществ, Правилами по охране труда при выполнении кузнечно-прессовых работ, а также Правилами по охране труда для машиностроительных предприятий.

Наряду с общими мерами безопасного ведения работ при утилизации машиностроительного оборудования следует предусматривать и специальные меры, характерные именно для этих технологических процессов.

Одно из важных требований, которые следует соблюдать при утилизации отходов, состоит в необходимости их раздельного сбора, хранения, транспортировки и переработки, поскольку некоторые отходы, являясь нетоксичными и не пожароопасными, контактируя друг с другом, могут стать опасными.

Все поступающие на переработку отходы должны иметь паспорт с описанием природы отхода, его свойств и происхождения, что позволяет принять правильные меры безопасного ведения работ. В частности, в техническом паспорте на отходы должны быть отражены следующие сведения: пожаро- и взрывоопасность, токсичность, стабильность, химическая активность, физико-механические свойства и др.

Одной из важнейших операций, используемых при переработке практически всех видов твердых отходов, является измельчение с последующей сортировкой по крупности. Для измельчения применяются различные дробилки и мельницы, а для сортировки - грохоты, большинство из которых являются вибрационными.

При дроблении и сортировке отходов, помимо вредного воздействия самих отходов, значительную опасность для работающих представляет шум, источниками которого являются дробилки, грохоты и другое оборудование.

Шум - это хаотическое сочетание звуковых колебаний, различных по интенсивности и частоте. Различают низко -, средне- и высокочастотные шумы. Они оказывают вредное воздействие на организм человека. Длительное воздействие шума приводит к расстройствам нервной системы, нарушению работы сердечно - сосудистой системы, ухудшению слуха, а иногда и полной глухоте. Производственный шум снижает работоспособность, уменьшает производительность труда, является причиной травматизма из-за ослабления внимания работающих. Поэтому при проектировании предприятий по утилизации механического оборудования, особенно участков по дроблению и сортировке, необходимо предусматривать комплекс мер по снижению шума в соответствии с требованиями НД.

Шум на рабочем месте не должен превышать предельно до​пустимых уровней (ПДУ), т.е. ежедневной дозы воздействия, не вызывающей у человека биологических изменений. 
Наибольшее снижение уровня шума в помещении достигается при одновременном применении звукоизолирующих, звукопоглощающих, звукоотражающих и вибропоглощающих материалов и конструкций.

Хорошими звукоизолирующими свойствами обладают пористые материалы с замкнутым строением ячеек (пенно - полиэтилен, ячеистый бетон и др.). В отдельных случаях такое оборудование следует капсулировать в звукоизолирующие кабины, а управление им осуществлять с пульта, удаленного от источника шума на значительное расстояние. Такие помещения необходимо отделывать звукопоглощающими материалами, способными поглощать падающую на них звуковую энергию и преобразовывать ее в тепловую.

Хорошими звукопоглощающими свойствами обладают минеральная вата, пенополиуретан с открытыми ячейками, мягкие перфорированные древесноволокнистые плиты и другие материалы. Звукоизоляционные и звукопоглощающие материалы, помимо основных свойств, связанных с их назначением, должны отвечать ряду специфических требований, вытекающих из условий их применения в конкретных конструкциях. Они должны обладать необходимыми прочностными, санитарно- гигиеническими, противопожарными и другими свойствами, перечень и значение которых зависят от условий работы.

Другим видом негативного воздействия является вибрация. Длительное воздействие вибрации на человека приводит к профзаболеваниям: у него изменяется давление, повышается утомляемость, появляется вибрационная. Воздействие вибрации на работающих должно быть ограничено в соответствии с требованиями НТД.

Для гашения вибрации и снижения ее воздействия применяют меры, предусмотренные НД. Для гашения колебаний оборудования применяют комбинированные амортизаторы, состоящие из стальных пружин и резиновых прокладок, так как пружинные амортизаторы гасят низкочастотные колебания, а резиновые прокладки защищают от высокочастотных колебаний. Хороших результатов удается достичь путем применения резино-металлических виброопор типа ОВ-31, на базе которых разработаны унифицированные виброизоляторы, обеспечивающие виброизоляцию различного стационарного оборудования.

На тонкостенные плоскости оборудования, являющиеся источником шума, устанавливают вибропоглощающие битумные или резиновые накладки. Их толщина должна в 2...3 раза превышать толщину листа, являющегося источником вибраций.

Рабочие, занятые обслуживанием подъемника, должны быть обеспечены индивидуальными средствами защиты слуховых органов в соответствии НД. Средства защиты могут быть внутренними и внешними. 

Утилизация механического оборудования  связана со значительным выделением пыли. Многие виды пыли токсичны. Содержание пыли в рабочей зоне строго регламентируется.

Снижение содержания пыли в воздухе рабочих помещений до санитарных норм достигается следующими способами:

- герметизацией технологического оборудования с применением эластичных прокладок из резины и герметиков;

- использованием мокрых процессов дробления и переработки в тех случаях, когда это допустимо по технологии;

- сокращением количества перегрузок материалов из одного оборудования в другое;

- исключением перепадов высот в расположении зоны выгрузки материала из одного аппарата и зоны загрузки его в другую установку;

- проведением мокрой уборки цехов и оборудования;

- организацией общей и местной вентиляции, создающей разрежение воздуха в зоне работы оборудования;

- созданием водяных завес путем тонкого распыления воды в зонах с особо высоким пылеобразованием, что приводит к локализации пыли в местах ее образования.

Кроме того, используются средства индивидуальной защиты органов дыхания фильтрующие. 

В процессе переработки отходы могут из безопасной формы перейти в опасную, т. е. стать токсичными, пожаро - взрывоопасными и т.п. Поэтому меры безопасности при работе с отходами необходимо соблюдать на всех стадиях переработки, тщательно проверяя возможность протекания тех или иных процессов с целью выявления опасных веществ, образующихся при воздействии на отходы.

Потенциальную опасность при различных видах обработки представляют полимерные материалы. При сжигании поливинилхлоридных материалов, возможно выделение хлора, соляной кислоты, диоксинов и других токсичных продуктов. Хлорзамещенные углеводороды разрушают центральную нервную систему. Поэтому их обезвреживание путем сжигания должно проводиться в специальных печах, имеющих устройство для нейтрализации хлора (например, негашеной известью), сбора и утилизации хлористого водорода (соляной кислоты).

При горении полиуретанов в определенных условиях выделяется синильная кислота, являющаяся сильным ядом, поэтому сжигание отходов этих материалов необходимо проводить только в специально приспособленных для этого печах при избытке кислорода, в регламентированных условиях.

Некоторые низкомолекулярные и полиядерные углеводороды, образующиеся при распаде полимеров, являются канцерогенными. Поэтому следует тщательно следить за полнотой сгорания таких отходов при термической утилизации, а также осуществлять контроль над содержанием токсичных продуктов в воздухе рабочей зоны. Необходимая безопасность обеспечивается соответствующей кратностью обмена воздуха, небольшим разрежением воздуха в рабочей зоне, герметизацией оборудования и другими способами.

Одна из возможных опасностей, возникающих при хранении горючих отходов, заключается в их самопроизвольном возгорании или даже взрывании. Возгорание происходит в результате повышения температуры отходов при их химическом или биологическом разложении, протекающем с выделением тепла. Если масса хранящихся отходов велика, а выделяющееся тепло не отводится (не рассеивается) в окружающую среду, то температура отходов может превысить критическое значение, и начнется возгорание. Поэтому органические отходы не следует хранить в больших количествах, особенно в теплых влажных условиях, когда скорость процессов разложения возрастает. Массу таких отходов необходимо рассредоточивать, а отходы при необходимости поливать водой во избежание возгорания.

Особую опасность представляют рабочие жидкости, содержащиеся в различных системах оборудования. Их слив должен производиться до начала разборки машины, а хранение и утилизация должны осуществляться в условиях, исключающих возможное возгорание.

Особую осторожность необходимо проявлять при работе с агрессивными жидкостями, избегая их разбрызгивания и попадания на кожные покровы и слизистую оболочку. В случае попадания агрессивных жидкостей на кожный покров необходимо немедленно обильно промыть его водой, а затем обработать соответствующим раствором (если это кислота, промыть 3...5%-ным раствором питьевой соды; если на кожу попала щелочь, ее промывают 1...2%-ным раствором борной кислоты).

При транспортировке утилизируемого оборудования и его составляющих, а также отходов, образующихся при их утилизации, необходимо руководствоваться  НД,  регламентирующей  требования безопасности в  процессе перемещения грузов на предприятиях. При проведении погрузочно-разгрузочных работ с помощью различных подъемно-транспортных машин и механизмов (подъемник, электрокаров, конвейеров и т.д.) следует руководствоваться правилами безопасности, установленными  в соответствующей НД.

В частности, необходима своевременная аттестация оборудования и оснастки, контроль за наличием и незагроможденностью проездов для транспорта и прохода для людей.

Оборудование, используемое при переработке отходов, должно иметь защитные кожухи, сетки, снабженные блокировкой, обеспечивающей его отключение при их открывании и не позволяющей включать оборудование при их открытом положении.

Согласно НД о классификации защитных средств работающих в тех случаях, когда безопасность рабочего персонала не может быть обеспечена конструкцией оборудования или организацией технологического процесса, необходимо использовать средства индивидуальной защиты, к которым относятся изолирующие костюмы, спецодежда, спецобувь, средства защиты головы, рук, глаз, лица, органов слуха и др.

Рабочие, занятые сбором, транспортировкой и утилизацией оборудования и его составляющих, должны обеспечиваться индивидуальными средствами защиты в зависимости от стадии технологического процесса и выполняемой ими работы.

В качестве спецодежды необходимо использовать в зависимости от условий работы халаты, комбинезоны, фартуки, теплоизолирующие костюмы.  

Спецобувь также может быть различной: обычные рабочие ботинки, ботинки с повышенными фрикционными или противоударными свойствами, маслостойкие, кислотостойкие ботинки или сапоги и др. 

Для защиты рук следует использовать в зависимости от выполняемой работы хлопчатобумажные и резиновые перчатки, брезентовые и утепленные рукавицы, перчатки из искусственной кожи и др.

Для защиты органов дыхания служат противопылевые респираторы различной конструкции и промышленные фильтрующие противогазы, органов слуха - наушники и «беруши», для защиты глаз - очки, которые могут быть с затемненными стеклами.

Для защиты головы необходимо применять шапочки, косынки, шлемы, а при работе с крупногабаритными тяжелыми отходами - защитные пластмассовые каски. 

Изложенные меры безопасного ведения работ при утилизации механического оборудования и его составляющих не являются исчерпывающими, поскольку ассортимент материалов, вовлекаемых в переработку, и используемое при этом оборудование постоянно расширяются. В зависимости от вида отходов и технологии их утилизации может возникнуть необходимость в дополнительных мерах, обеспечивающих безопасность обслуживающего персонала. Такие меры должны разрабатываться в каждом случае с учетом конкретных условий труда и потенциальной опасности перерабатываемых изделий и материалов.

1.4. Перечень документов

Перечень национальных стандартов и других документов, по которым спроектировано, испытано и т.д. изделие:

ТР ТС 010/2011 О безопасности машин и оборудования. Технический регламент Таможенного союза 

ГОСТ 2.104-2006 ЕСКД. Основные надписи

ГОСТ 2.105-95 ЕСКД. Общие требования к текстовым документам
ГОСТ 2.106-96 ЕСКД. Текстовые документы

ГОСТ 2.109-73 ЕСКД. Основные требования к чертежам
ГОСТ 2.114-2016 ЕСКД. Технические условия
ГОСТ 2.501-2013 ЕСКД. Правила учета и хранения
ГОСТ 2.503-2013 ЕСКД. Правила внесения изменений 

ГОСТ 3.1103-2011 ЕСТД. Основные надписи 

ГОСТ 3.1130-93 ЕСТД. Общие требования к формам, бланкам и документам 

ГОСТ 3.1118-82 ЕСТД. Формы и правила оформления маршрутных карт 

ГОСТ 9.032-74 Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения 
ГОСТ 9.014-78 Единая система защиты от коррозии и старения. Временная противокоррозионная защита изделий. Общие требования
ГОСТ 9.104-79 Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия лакокрасочные. Группы условий эксплуатации
ГОСТ 12.1.003-83 ССБТ. Шум. Общие требования безопасности
ГОСТ 12.1.012-2004 ССБТ. Вибрационная безопасность. Общие требования
ГОСТ 12.1.019-2009 ССБТ. Электробезопасность. Общие требования и номенклатура видов защиты
ГОСТ 12.1.030-81 ССБТ. Электробезопасность. Защитное заземление, зануление 
ГОСТ 12.1.036-81 ССБТ. Шум. Допустимые уровни в жилых и общественных зданиях
ГОСТ 12.2.007.0-75 ССБТ. Изделия электротехнические. Общие требования безопасности
ГОСТ 12.2.092-94 ССБТ. Оборудование электромеханическое и электронагревательное для предприятий общественного питания. Общие технические требования по безопасности и методы испытаний
ГОСТ 12.2.124-90 ССБТ. Оборудование продовольственное. Общие требования безопасности
ГОСТ 15.309-98 Система разработки и постановки продукции на производство. Испытания и приемка выпускаемой продукции. Основные положения
ГОСТ 20.57.406-81 Комплексная система контроля качества. Изделия электронной техники, квантовой электроники и электротехнические. Методы испытаний
ГОСТ 27.003-90 Надежность в технике. Состав и общие правила задания требований по надежности
ГОСТ 27.301-95 Надежность в технике. Расчет надежности. Основные положения
ГОСТ 2789-73 Шероховатость поверхности. Параметры и характеристики

ГОСТ 3560-73 Лента стальная упаковочная. Технические условия
ГОСТ 5667-65 Хлеб и хлебобулочные изделия. Правила приемки. методы отбора образцов, методы определения органолептических показателей и массы изделий
ГОСТ 7399-97 Провода и шнуры на номинальное напряжение до 450/750 В. Технические условия
ГОСТ 10354-82 Пленка полиэтиленовая. Технические условия
ГОСТ 12971-67 Таблички прямоугольные для машин и приборов
ГОСТ 14192-96 Маркировка грузов 

ГОСТ 14254-96 Степени защиты, обеспечиваемые оболочками (код IP) 

ГОСТ 15150-69 Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды
ГОСТ 15846-2002 Продукция, отправляемая в районы Крайнего Севера и труднодоступные районы. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение

ГОСТ 16962.1-89 Изделия электротехнические. Методы испытаний на устойчивость к климатическим внешним воздействующим факторам
ГОСТ 16962.2-90 Изделия электротехнические. Методы испытаний на стойкость к механическим внешним воздействующим факторам
ГОСТ 18321-73 Статистический контроль качества. Методы случайного отбора выборок штучной продукции
ГОСТ 21130-75 Изделия электротехнические. Зажимы заземляющие и знаки заземления. Конструкция и размеры
ГОСТ 23216-78 Изделия электротехнические. Хранение, транспортирование, временная противокоррозионная защита, упаковка. Общие требования и методы испытаний
ГОСТ 26582-85 Машины и оборудование продовольственные. Общие технические условия
ГОСТ 26987 Хлеб белый из пшеничной муки высшего, первого и второго сортов. Технические условия

ГОСТ 27962-88 Оборудование технологическое для мукомольных предприятий. Общие технические условия

ГОСТ Р 53691-2009 Ресурсосбережение. Обращение с отходами. Паспорт отхода I-IV класса опасности. Основные требования
ГОСТ 30775-2001 Ресурсосбережение. Обращение с отходами. Классификация, идентификация и кодирование отходов. Основные положения
ГОСТ Р 51908-2002 Общие требования к машинам, приборам и другим техническим изделиям в части условий хранения и транспортирования
ГОСТ 27570.53-95 Безопасность бытовых и аналогичных электрических приборов. Частные требования к электрическим кухонным машинам для предприятий общественного питания
ГОСТ МЭК 60204-1-2007 Безопасность машин. Электрооборудование машин и механизмов. Часть 1. Общие требования
ГОСТ МЭК 60335.1-2008 Бытовые и аналогичные электрические приборы. Безопасность. Часть 1. Общие требования
РД 50-690-89 МУ. Надежность в технике. Методы оценки показателей надежности по экспериментальным данным
ГН 2.1.5.1315-03 Предельно допустимые концентрации (ПДК) химических веществ в воде водных объектов хозяйственно-питьевого и культурно-бытового водопользования

ГН 2.3.3.972-00 Предельно допустимые количества химических веществ, выделяющихся из материалов, контактирующих с пищевыми продуктами
СанПиН 2.1.7.1322-03 Гигиенические требования к размещению и обезвреживанию отходов производства и потребления.
СанПиН 2.2.4.548-96 Гигиенические требования к микроклимату производственных помещений
СН 2.2.4/2.1.8.562-96 Шум на рабочих местах, в помещениях жилых, общественных зданий и на территории жилой застройки. Санитарные нормы
СН 2.2.4/2.1.8.566-96 Производственная вибрация, вибрация в помещениях жилых и общественных зданий. Санитарные нормы
СП 2.2.2.1327-03 Гигиенические требования к организации технологических процессов, производственному оборудованию и рабочему инструменту
СП 2.1.5.2307-07 Определение класса опасности токсичных отходов производства и потребления
СП 2.1.7.1386-03 Определение класса опасности токсичных отходов производства и потребления
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